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(54) Nocken fiir zusammensgesetzte Nockenwelle 

(57) Um den trichterartig erweiterten Einfuhrbereich 
(5) an der Bohrung (4) eines auf einen Grundkorper (1) 
aufpreBbaren Nockens (2) fOrzusammengeselzte Nok- 
kenwellen derartig weiterzubilden, dad der Nocken (2) 
noch sicherer auf dem Grundk6rper (1) sitzt und seine / 
zentrische Lags noch besser eingehalten warden kann, T 
weist der Einfuhrbereich (5) wenigstens zwei hinterein- 
ander angeordnete Kegelabschnitte (6, 7) mit unter- 
schiedlichen, sich nach auRen vergroBernden 
Kegelwinkein auf. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft die Ausbildung eines 
Nockens fur eine zusammengesetzte Nockenwelle zur 
Steuerung von Ventilen bei Verbrennungskraftmaschi- 5 
nan mit den Merkmalen des Oberbegriffs des 
Anspruchs 1 . 

[0002] Derartige Nocken und Nockenwellen sind in 
der DE 41 21 951 CI beschrieben. Um ein Aufschieben 
des Nockens auf einen mit entsprechenden Materialan- io 
haufungen versehenen Grundkorper zu gewahrleisten, 
lehrt die DE 41 21 951 C1, daB die Ausnelimung des 
Nockens zumindest auf einer Seite und zumindest uber 
einen Teil ihrer axialen Lange tricliterartig aufgeweitet 
ist, wobei das AuBenmaB der IVIundungsoffnung wenig- 15 
stens der Hohe der als Wulste oder Stege ausgebilde- 
ten Materlalanhaufungen entspricht. Dabei wird 
vorgeschlagen, daB die trichterartige Aufweitung eine 
Lange aufweist, die einenn Funftel der Breite des Nok- 
kens entspricht und einen Kegelwinkel von ca. 20° auf- 20 
weist. 

[0003] Nachteilig bei dieser Ausbildung hat sich 

gezeigt, daB trotz des trichterartigen Einlaufs eine liohe 
EinpreBkraft erforderlich ist und daB die zentrische 
Lage des Nockens auf dem Grundkorper teilweise nicht 25 
exakt eingehalten werden kann. 
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
den trichterartigen Einfuhrbereich an der Bohrung des 
aufpreBbaren Nockens derartig weiterzubilden, daB er 
noch sicherer auf denn Grundkorper sitzt und seine zen- 30 
trische Lage noch besser eingehalten werden kann. 
[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Vorteilhafte 
Aus- und Weiterbildungen sind in den Anspruchen 2 bis 
8 beschrieben. 35 
[0006] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 
der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher 
beschrieben. Es zeigen 



[0007] Wie aus den Fig. 1 bis 4 erkennbar ist, weist so 
eine zusammengesetzte Nockenwelle einen Grundkor- 
per 1 auf, auf den Nocken 2 aufpreBbar sind. Die Stel- 
lung der jeweiligen Nocken 2 zum Grundkorper 1 sowie 
die Form der Nocken 2 ergeben sich aus den Anforde- 
rungen der Verbrennungskraftmaschine. Im Ausfuh- 55 
rungsbeispiel wird als Grundkorper 1 ein Rohr 
venwendet. Dieses Rohr ist am Sitz fur den Nocken 2 als 
Wellrohr ausgebildet. Die Wellen 3 des Wellrohrbe- 



reichs weisen einen groBeren Durchmesser auf als die 
Bohrung 4 des Nockens 2. Der Einfuhrbereich 5 des 
Nockens 2 ist trichterartig ausgebildet, wobei der auBer- 
ste Durchmesser des Einfuhrbereichs 5 wenigstens 
dem AuBendurchmesser der Wellen 3 entspricht. Beim 
Aufpressen der Nocken 2 auf die Wellen 3 des Grund- 
korpers 1 wird der AuBendurchmesser letzterer redu- 
ziert. Durch diese plastische und elastische Verformung 
der Wellen 3 wird ein fester Sitz der Nocken 2 auf dem 
Grundkorper 1 gewahrleistet. Ubiicherweise weisen die 
Nocken 2 zumindest im Bereich der Bohrung 4 eine gro- 
Bere Harte auf als der Grundkorper 1 . 
[0008] Aus den Fig. 5 und 6 ist der Einfuhrbereich 5 
der Nocken 2 im Detail erkennbar. Der Einfuhrbereich 5 
weist zwei hintereinander angeordnete Kegelabschnitte 
6, 7 auf. Die Kegelabschnitte 6, 7 sind mit unterschied li- 
chen Kegelwinkein und unterschiedlicher Lange ausge- 
bildet. Der innere Kegelwinkel betragt 4°. Das ergibtfur 
den halben Kegelwinkel 8 einen Wert von 2°. Der Kegel- 
winkel des auBeren Kegelabschnittes 7 betragt 20°. 
Somit weist der halbe Kegelwinkel 9 eine Neigung von 
1 0° auf. 

[0009] Die Lange 10 des auBeren Kegelabschnittes 
7 betragt 0,09 der Dicke 1 1 des Nackens 2. Die Lange 
12 des inneren Kegelabschnittes 6 betragt 0,36 der 
Dicke 1 1 des Nockens 2. 

[0010] Je nach technischen Erfordernissen kann 
der Einfuhrbereich 5 auch mehr als zwei hintereinander 
angeordnete Kegelabschnitte aufweisen. Dieses kann 
besonders dann sinnvoll sein, wenn die Nocken 2 eine 
sehr groBe Dicke 1 1 aufweisen. 
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1. 


Grundkorper 


2. 


Nocken 


3. 


Welle 


4. 


Bohrung 


5. 


Einfuhrbereich 


6. 


Kegelabschnitt 


7. 


Kegelabschnitt 


8. 


halber Kegelwinkel 


9. 


halbe r Kegelwinkel 


10. 


Lange 


11. 


Dicke 


12. 


Lange 



Patentanspruche 



1. Trichterartig erweiterer Einfuhrbereich (5) an der 
Bohrung (4) eines auf einen Grundkorper(l) auf- 
preBbaren Nockens (2) fur zusammengesetzte 
Nockenwellen, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Einfuhrbereich (5) wenigstens zwei hintereinander 
angeordnete Kegelabschnitte (6, 7) mit unter- 
schiedlichen, sich nach auBen vergroBernden 



Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer 40 
zusammengesetzten Nockenwelle, 
Fig. 2 die Ansicht eines Nockens, 
Fig. 3 Nocken und Grundkorper vor dem Aufpres- 
sen des Nockens, 

Fig. 4 Nocken und Grundkorper nach dem Aufpres- 45 

sen des Nockens, 

Fig. 5 einen Schnitt durch den Nocken und 
Fig. 6 das Detail Vi aus Fig. 5. 
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Kegelwinkein aufweist. 

2. EinfCihrbereich nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daf3 sich der Kegelwinkel der hin- 
tereinander angeordneten Kegelabschnitte (6, 7) 5 
jeweils um das Drei- bis Siebenfache vergroBert. 

3. Einfuhrbereich nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Kegelwinkel der hin- 
tereinander angeordneten Kegelabschnitte (6, 7) io 
jeweils unn das Funffache vergroBern. 

4. Einfuhrbereich nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB bei zwei hintereinander 
angeordneten Kegelabschnitten (6, 7) der innere 75 
Kegelabschnitt (6) einen Kegelwinkel von 3° bis 5° 
und der auBere Kegelabschnitt (7) einen Kegelwin- 
kel von 1 5° bis 25° aufweist. 

5. Einfuhrbereich nach Anspruch 1 , dadurch 20 
gekennzeichnet, daB bei zwei hintereinander 
angeordneten Kegelabschnitten (6, 7) der innere 
Kegelabschnitt (6) einen Kegelwinkel von 4° und 
der auBere Kegelabschnitt (7) einen Kegelwinkel 
von 20° aufweist. 25 

6. Einfuhrbereich nach einem Oder nnehreren der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
die hintereinanderliegenden Kegelabschnitte (6, 7) 
von innen nach auBen kurzerwerdend ausgebildet 30 
sind. 

7. Einfuhrbereich nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei zwei hintereinander 
angeordneten Kegelabschnitten (6, 7) der innere 35 

Kegelabschnitt (6) eine Lange (12) von 0,30 bis 
0,40 und der auBere Kegelabschnitt (7) eine Lange 
(10) von 0,08 bis 0,12 der Dicke (1 1) des Nockens 
(2) aufweist. 

40 

8. Einfuhrbereich nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei zwei hintereinander 
angeordneten Kegelabschnitten (6, 7) der innere 
Kegelabschnitt (6) eine Lange (12) von 1 bis 3 mm 
und der auBere Kegelabschnitt (7) eine Lange (11) 45 
von 3 bis 6 mm aufweist. 
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